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Measurement System Analysis (MSA) 
 (การวเิคราะหร์ะบบการวดั)   

รปูแบบการสอน: Public Training: (Face to face / Virtual Classroom) 

ระยะเวลาอบรม:  9.00-17.00 น. / 1 วัน (เปิดลงทะเบยีนตัง้แตเ่วลาเวลา 8.30 น.) 

อตัราคา่อบรม:  4,500 บาท (Public Training)  

หมวดอบรม:   Automotive Quality management System Standard 

ภาษาทีใ่ชส้อน:  ภาษาไทย / ภาษาอังกฤษ  

  

คณุสมบตั:ิ  
เมือ่เสร็จสิน้โปรแกรมการฝึกอบรม ผูเ้ขา้อบรมจะไดรั้บใบรับรองตามคณุสมบตัดิังตอ่ไปน้ี: 

o ใบรบัรองหลกัสตูร Measurement System Analysis (MSA)  
มอบให ้โดย บรษิทับโูร เวอรทิสั (ประเทศไทย) จ ากดั  

ใบรบัรองจะไดร้บัหลงัจากเสร็จสิน้การฝึกอบรมและผา่นการทดสอบตามเกณฑ์
ก าหนด 

หลกัการและเหตผุล:  

MSA เป็นหนึ่งใน Core Tool หรือเครื่องมือหลักในการบรหิารคุณภาพในอุตสาหกรรมยานยนต์ ที่
เกี่ยวขอ้งกับการวเิคราะห์ความแปรปรวนในระบบการวัด เพื่อท าใหม่ั้นใจว่าขอ้มูลที่ไดจ้ากการใช ้

เครือ่งมอืวัดตา่ง ๆ จะสามารถใหค้า่ทีเ่ชือ่ถอืได ้อันมผีลตอ่การตัดสนิใจตอ่คุณภาพของผลติภัณฑ ์ซึง่
จะชว่ยสรา้งความม่ันใจตอ่กระบวนการผลติและคณุภาพผลติภัณฑ ์
 
วตัถปุระสงค:์ 

• การท าความเขา้ใจกับกระบวนการวเิคราะหร์ะบบการวดั 
• สามารถเขา้ใจเกีย่วกับระบบการวดั 
• สามารถท าการวเิคราะหร์ะบบการวดัได ้

 
เนือ้หาหลกัสตูร : 

• Introduction to Measurement System Analysis 
• Relationships with other core tools 
• Requirements in ISO/TS16949 related to MSA 

• Measurement Process 
• Quality of Measurement Data 
• Type of Measurement System Variation 
• Calibration & MSA 
• Effect of Measurement System Variation 
• Source of Variation 
• Variable Measurement System Study 
• Attribute Measurement System Study 
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ก าหนดการฝึกอบรม 

 
09:00-10:30  Introduction to Measurement System Analysis and related 

ISO/TS16949 requirements  
 Relationship to other core tools 
 Measurement Process 
 Quality of Measurement Data 
 Source of Variation 
10:30-10:45  Coffee break 
10:45-12:00  Type of Measurement System Variation 
 Calibration & MSA 
 Effect of Measurement System Variation 
 MSA & SPC 
12:00-13:00  Lunch 
13:00-15:00  Variable Measurement System Study 

• Bias 
• Stability 
• Linearity 
• GR&R 

15:00-15:15  Coffee break 
15:15-16:30  Attribute Measurement System Study 
16:00-16:30  Question and answer 
 
 


